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Sumário executivo 
A avaliação do ciclo de vida (LCA) (1) original da 
DuPont foi atualizada usando o banco de dados 
Ecoinvent 3 (2) para entradas relevantes e os valores 
da 5ª Avaliação (3) do Painel Intergovernamental 
sobre Mudanças Climáticas (IPCC) para o método 
de impacto potencial de aquecimento global. Os 
impactos estudados permaneceram iguais aos do 
estudo original (potencial de aquecimento global 
(GWP) e consumo de energia não renovável (NRE)).

A impressão flexográfica 
permanece vantajosa em 
relação à impressão de 
rotogravura, com um consumo 
de NRE 46% menor e um GWP 
51% menor com as informações 
atualizadas.

Os resultados atualizados 
validaram os encontrados no 
estudo original. O process-
amento de placa térmica 
demonstra ter uma pegada 
ambiental menor do que o 
processamento com solvente.

Avaliações de impacto do ciclo  
de vida
Os impactos ambientais considerados neste estudo 
são o consumo primário de energia não renovável 
(fóssil e nuclear) e o potencial de aquecimento 
global.

Uma atualização do estudo original é o uso da mais 
recente metodologia de avaliação de impacto GWP. 
É usual um período de 100 anos e a metodologia 
do Painel Intergovernamental sobre Mudanças 
Climáticas (IPCC) (100 anos) é aplicada neste estudo 
usando os valores da 5ª Avaliação.

Motivo da atualização 
O estudo original foi concluído em 2008, com 
uma atualização das informações do solvente 
digital em 2010. Os bancos de dados Ecoinvent 
tiveram atualizações significativas com dados mais 
atuais. O IPCC também divulgou seus 5º valores 
de avaliação para GWP. Com essas informações 
atualizadas para os dados de entrada e cálculos 
de avaliação de impacto, era hora de atualizar o 
estudo para ver se as conclusões haviam mudado 
na última década.

O processamento térmico digital demonstrou ter 
um impacto de GWP 38% menor e um consumo de 
NRE 56% menor em comparação ao processamento 
digital de solvente, sem incluir a fabricação de chapas 
virgens. Ao incluir a fabricação de chapas, a térmica 
digital tem um impacto de GWP 17% menor e um 
consumo de NRE 20% menor em comparação com  
o processamento digital de solvente.



Confecção de chapas flexográficas
A Figura 2 mostra o consumo de energia não 
renovável e o GWP para a confecção de chapas nas 
clicherias ou convertedores usando os dados médios 
atualizados.

Conforme visto na Figura 2, o impacto atualizado 
da confecção de chapas no sistema Cyrel® FAST 
(com material revelador PET) tem um consumo de 
energia não renovável 56% menor e potencial de 

aquecimento global 38% menor em comparação com 
a média atualizada dos processos de confecção de 
chapas digital solvente para 0,067 "/Placa de 1,7 mm.

A mudança mais significativa nos resultados foi 
devido ao menor impacto de NRE e GWP de uma 
rede elétrica em evolução. Na última década, a 
geração de eletricidade a partir de fontes renováveis 
e gás natural aumentou, enquanto a geração a partir 
do carvão diminuiu. Isso diminuiu o GWP mais do 
que a mudança no NRE 
em comparação com o 
estudo original.

A confecção de 
chapas com Cyrel® 

FAST resulta em um 
consumo de energia não 

renovável 56% menor 
e um potencial de 

aquecimento global 
38% menor.
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Figura 2: Confecção média de placas flexográficas digitais.

Resultados

Flexografia vs Rotogravura
A Figura 1 mostra o consumo de energia não 
renovável e GWP para impressão usando processos 
flexográficos e de rotogravura usando as informações 
atualizadas.

A impressão flexográfica tem consumo de NRE 
46% menor e GWP 51% menor do que a impressão 
de rotogravura. A razão para a diferença continua 
sendo a alta mistura de tinta, solvente de limpeza 
e consumo de eletricidade na impressão de 
rotogravura. Este resultado é quase idêntico  
à comparação no
estudo original.
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Figura 1: Impacto médio do flexo e rotogravura.

A impressão 
flexográfica leva 

a um consumo 46% 
menor de NRE e 51% 
a um GWP menor do 
que a impressão de 

rotogravura.
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Fabricação e confecção de chapas flexográficas
A Figura 3 combina as informações apresentadas 
no gráfico anterior com a pegada ambiental 
da fabricação de chapas virgens. A pegada de 
fabricação da placa (cinza) é apresentada como  
um número agregado.

Percebe-se que não há diferença na fabricação de 
chapas entre os diferentes processos. As diferenças 
estão todas no processo de confecção das chapas. 

A térmica digital tem consumo de energia não 
renovável 20% menor e potencial de aquecimento 
global 17% menor em comparação com a média 
atualizada dos processos de gravação de chapas 
solvente digital para espessura de 0,067"/  
Placa de 1,7 mm.

A produção 
geral de chapas 

com Cyrel® FAST resulta 
em consumo de energia 

não renovável 20% 
menor e potencial de 
aquecimento global 

17% menor.

0

100

200

300

400

500

600

Solvente FAST

Solvente & Reciclagem

Luz de Acabamento

Secagem

Processador & Tecido 
Revelador

Exposição Principal

Ablação de Imagem

Exposição de Verso

Fabricação das placas 
virgens

0

5

10

15

20

25

30

Po
te

nc
ia

l d
e 

aq
ue

ci
m

en
to

 g
lo

ba
l 

(k
g 

eq
. C

O
2 /

 m
2 )

Co
ns

um
o 

de
 e

ne
rg

ia
 n

ão
 re

no
vá

ve
l 

(M
J /

 m
2 )

Solvente FAST

Figura 3: Impacto médio da fabricação e gravação de chapas flexográficas.


